医用血液冷藏箱技术参数
1、用途：用于血液储存，必须是血液储存专用设计；

2、有效容积:≥200L；箱内温度:4±1℃；外形尺寸(含门把手）：宽≤700mm；深≤7050mm;高≤1800mm。
3、风冷设计，保证箱体内温度分布均匀；测试孔设计，满足医院监测设备接入的要求；

4、内胆不锈钢设计，具备防腐功能；

5、可调搁架配备血筐≥5套；

6、可视发泡电加热玻璃门体，真空双层玻璃，85%湿度下无凝露；

7、多参数报警功能（高低温报警、断电报警、开门报警、电池电量低报警），具备远程报警接口，两种报警方式（声光报警）；

8、品牌压缩机和风机；采用碳氢（HC）环保制冷剂的制冷系统,低噪音运行设计（不大于60db）.
9、后备电池，满足断电后报警并继续显示箱内实时温度大于等于48小时；

10、箱内5个以上高精度温控传感器点位，保证温控的准确性；配备同品牌冷链监测模块系统接入科室，冷链采集模块具有温度监测，温湿度监测功能；
采用立式单门设计，不低于三层玻璃发泡门，内外层低导热玻璃，自关门功能，门体机械锁，带独立锁扣。配备≥5个搁架，≥15个血筐。

12.标配USB接口，可下载温度数据，报警记录等信息，可以存储箱内温度数据不少于10年，实现产品整个生命周期的温度数据可追溯。

13、箱内设置照明灯，外部独立灯开关，不用开门清晰观察箱内物品。

14、产品生产企业具有医疗器械生产许可证，产品具有医疗器械注册证；

15、产品整机保修不少于三年，在医院当地有专门售后网点，保证24小时服务。
医用冷藏冷冻箱技术参数
1.总有效容积≥300L；冷藏室容积≥200L，冷冻室容积≥100L，外形尺寸(含门把手）：宽≤750mm；深≤700mm;高≤1950mm。
2.微电脑控制温度,大屏幕LED显示，可同时显示冷藏、冷冻室温度。冷藏室温度范围2～8℃，冷冻室温度范围-10~-30 ℃；冷藏室控制显示精度不高于0.1 ℃，冷冻室控制显示精度不高于1 ℃

3、具有声光报警方式，标配远程报警接口；多重故障报警类型（高温报警、低温报警、传感器故障报警、断电报警、开门报警、环温高报警、电池电量低报警)。
4.配备一套同品牌冷链采集模块并接入科室冷链监控系统，冷链采集模块具有温度监测，温湿度监测和门开关监测等功能。冷链采集模块具有高清LED屏，可显示实时温湿度、信号强度、门开关状态、采集频率，出现故障可多渠道推送报警等功能。

5.立式双门设计，发泡门设计；满足避光保存要求；门体采用低于90°自关，90°以上悬停设计，防止忘记关门、便于取拿存储物；保温材料采用硬质发泡填充；
6、冷藏室、冷冻室各配置一个锁扣，每个锁扣均可外挂锁，冷藏室配置1个暗锁。
7.采用品牌压缩机，品牌风机，碳氢(HC)制冷剂，并可提供铭牌证明。
8.双压缩机、双制冷系统，上冷藏室和下冷冻室可独立控制运行，其中一个出现故障不影响另外一个正常运行使用；
9、产品生产企业具有医疗器械生产许可证，产品具有医疗器械注册证；

10、产品整机保修不少于三年，在医院当地有专门售后网点，保证24小时服务。

医用冷藏箱技术参数
1.有效容积≥300升,立式双开门,外形尺寸(含门把手）：宽≤600mm；深≤650mm;高≤1950mm。
2.采用微电脑控制系统，箱内控温范围2-8℃，LED数码显示，搭配温湿度传感器，实时显示箱内温度、湿度，观察方便；控温精度显示精度不大于0.1℃；

3.多重故障报警，具有声、光报警方式，可实现高低温报警、传感器故障报警等。
4.冷凝水汇集后自动蒸发，无需人工处理。
5.采用碳氢（HC）环保制冷剂的制冷系统。

6.单开真空玻璃门体设计，可实现80%湿度条件下无凝露，自关门功能。门体双锁结构，防止门体随意开启。

7.多层搁架设计，搁架带标识牌插槽便于区分存储物品，可实现独立存取物品。

8、产品生产企业具有医疗器械生产许可证，产品具有医疗器械注册证；

9、产品整机保修三年，在医院当地有专门售后网点，保证24小时服务。

医用低温保存箱技术参数
1、有效容积:≥250L，立式 ，外形尺寸(含门把手）：宽≤700mm；深≤750mm;高≤1750mm。
温度控制：微电脑控制，温度数字显示，,箱内温度-10℃~-25℃可调，超温报警，断电记忆功能；调节增量为1℃，分辨率不高于1℃

多重故障报警，具有声、光报警方式，可实现高低温报警、传感器故障报警等。

4、单外门设计，独立抽屉不少于6，耐冲击 ，耐腐蚀设计。    

4、蒸发器直冷式设计，温度分布均匀，储物温差1℃以内，空气温差1.5℃以内。                                                     5、带锁结构设计。

6.采用碳氢（HC）环保制冷剂的制冷系统。      

7、测试孔设计，支持外接冷链温度监测系统；                                                             

8、产品生产企业具有医疗器械生产许可证，产品具有医疗器械注册证；

9、产品整机保修三年，在医院当地有专门售后网点，保证24小时服务。

